


Als renommiertes Unternehmen haben wir uns
auf die Entwicklung von CAD/CAM-Softwarel6-
sungen fur die Automatisierung im Mdébelbau,
Fenster/Tlren und Holzbau spezialisiert hat.

Die enge Zusammenarbeit und der hohe
Teamgeist innerhalb des erfahrenen Mit-
arbeiterteams ermdglichen innovative und
maf3geschneiderte Losungen. Diese Koopera-
tionsbereitschaft spiegelt sich in langjdhrigen,
stabilen Beziehungen zu Kunden und Partnern
wieder.

Even machines love it.
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01 N.CAD - Die Lésung Pluspunkt Maschinenneutralitét

Planung
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Pluspunkt

Fiir jede Maschine das passende Programm

N.CAD unterstutzt Sie bei der
Ansteuerung von

Bearbeitungszentren inkl. Kante

Fertigungsstraien ab Losgrofe 1

Mehrkanalmaschinen mit Stationdir- und Durchlauftechnik

Messtischen

Korpuspressen

Robotern zur automatischen Beschickung

~

Maschinenneutralitat

Even machines love it.



01 N.CAD - Die Lésung Pluspunkt Maschinenneutralitét

Jegliche Rusthilfen in Form von Bestlickungs-
vorlagen, Spannmitteln, Saugern, Laserprojek-
tion und LED-Anzeigen werden automatisch er-
mittelt. Damit erhdhen Sie auf einfache Weise
die Prozesssicherheit Ihrer Anlage. Gleichzeitig
optimieren Sie die Produktionszeiten durch
unsere intelligente Werkzeug- und Wegoptimie-
rung.

Damit Sie eine neue CNC-Maschine rasch nach
dem Kauf nutzen kénnen, unterstltzt unsere
Losung Sie bei der Einbindung in die betrieb-
liche Organisation. Binnen kirzester Einfiih-
rungszeit kdnnen Sie damit effizient arbeiten.

Wenn Sie mit N.CAD lhre Produktionsabldufe
automatisieren, ergibt sich ein ideales Zusam-
menspiel von Konstruktions- und Program-
miersoftware, Beschlagdaten, Werkzeugdetail
und Fertigungsstrategie mit der Moglichkeit
der 3D-Simulation.

Umfangreiche Maschinenparks mit Bearbei-
tungszentren sowie Fertigungsanlagen diverser
Fabrikate stellen die Industrie vor besondere
technologische Herausforderungen. Mit N.CAD
haben Sie den perfekten Begleiter, um diese zu
meistern. Der Programmieraufwand ist mini-
mal, denn lhre CNC-Programme werden auto-
matisch erstellt, ob fir eine Maschine oder flr
ganze Fertigungsstrafien - von Sondermaschi-
nen Uber Bohrstraf3en bis hin zur kompletten
automatischen Montagestrafe flir Korpusse.
Wir steuern jedes Bearbeitungskonzept von
drei bis finf Achsen an.

Egal welchen Weg das Bauteil in Ihrem Unter-

nehmen gehen muss: N.CAD erstellt fir jede
Maschine das passende CNC-Programm.

N.CAD Mébelbau

So kdnnen Sie

= je nach Kapazitdtsauslastung wdhlen, auf-
welcher Maschine welche Bearbeitungen
ausgefihrt werden,

= fUr alle Maschinen und Bearbeitungen nur
ein Programm erstellen und

= bei Maschinenwartung oder -ausfall direkt
auf andere Maschinen aus lhrer Produktion
zurUckgreifen.

Die maschinenneutrale Programmierung
im N.CAD macht es moglich,

# eine Maschine auszutauschen oder den
Maschinenpark zu erweitern, ohne neue
CNC-Programme erstellen zu missen, und

= die Abhdngigkeit von einem einzelnen
Maschinenhersteller zu vermeiden.

.

Pluspunkt Maschinenneutralit,d-t""'! 01 N.CAD - Die Lésung
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Even machines love it.



N.CAD - Die Lésung Varianten und Schnittstellen

Varianten und
Schnittstellen

Nutzen Sie das Potential Ihrer Daten

Die in der Konstruktionsabteilung eingesetz-
ten CAD-Systeme lassen sich mit N.CAD Uber
Schnittstellen verbinden. Das verbessert die
Wirtschaftlichkeit, und der Datenfluss verlduft
durchgdngiger und schneller.

Um die steigende Variantenvielfalt zu bewdlti-
gen, gibt es Schnittstellen von ERP-Systemen
zu N.CAD, die es erlauben, dort vorgehaltene
Daten zu Ubergeben. So kann aus dem ERP-
System die Produktion angestof3en werden, um
z. B. die komplette Tagesproduktion in CNC-
Programme flir die diversen CNC-Maschinen
zu Ubersetzen.

oE-An

Fir mehr
Informationen:
Besuchen Sie
unsere Webseite!

N.CAD Mébelbau

Eine besondere Stérke unserer Losung liegt in
der Verarbeitung von Varianten, denn die Kons-
truktionsinformationen sind in N.CAD hinter-
legt. In wenigen Minuten kdnnen Konstrukteure
mit N.CAD eine neue Variante auf der Basis des
Grundprogrammes erstellen.

N.CAD holt sich die Informationen aus allen
verfligbaren Quellen - und nutzt damit das gro-
Be Potenzial bereits vorhandener Daten

10
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(07.YD) Planung ERP
2D +3D zum Beispiel zum Beispiel

zum Beispiel auf furnplan N.CAD ERP/3, Navision,
dxf und SolidWorks Borm, SAP, u. v. m.
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01 N.CAD - Die Lésung

Individualitat s

Individualitét serienmdpig 01 N.CAD - Die Losung

Individualitat
serienmafpig

Zentrales Wissen verwalten

Die intuitive Oberfldche von N.CAD
macht die Arbeit mit dem System
ganz unkompliziert. Fur jede Elemen-
tarbearbeitung gibt es einen Befehl,
z. B. »formatiereng, »bohren« oder
»frdsen«. Mit selbst definierbaren Zyklen
lassen sich Taschen, Konturen und Nuten
frdsen sowie Unterflurbearbeitungen aus-
flhren, Ecken stechen und Schriften frésen.

Eindeutige Namen, Hilfegrafiken zu jedem
Schritt - das makrogeflhrte System ist auch
flr Mitarbeitende mit geringen Vorkenntnis-
sen bestens geeignet. Haufig wiederkehrende
Arbeitsschritte werden einfach in Blécken
abgespeichert und bei Bedarf aufgerufen. Sind
Maf3e und Zubehorteile des Werkstlicks defi-
niert, reicht ein Befehl aus, um aus den Daten
automatisch ein CNC-Programm zu erzeugen.

Auch nachtrégliche Maf3dnderungen sind kein
Problem. Sie geben die neuen Maf3e ein, alles
andere berechnet und erstellt das Programm
automatisch, auch die CAD-Zeichnungen. Alle
Maschinenbediener arbeiten mit der gleichen
Oberfldche und kdnnen sich gegenseitig ver-
treten. Die Programme flr die einzelnen Ma-
schinen werden Uber Postprozessoren per
Knopfdruck erstellt und zentral verwaltet. Was
friher mit manuellen Eingaben viele Stunden
in Anspruch nahm, erledigt der Programmierer
heute in wenigen Minuten. Das Fachwissen
einzelner Mitarbeitender wird in der Wissens-
datenbank zentral gesammelt und steht jedem
anderen Mitarbeitenden ebenfalls zur Verfu-
gung. Fazit: Sie gewinnen enorm an Flexibilitdt,
kénnen lhre Mitarbeitenden variabler einsetzen
und Maschinen besser auslasten - einfach und
wirtschaftlich!

Even machines love it.




1 N.CAD - Die L6sung Funktionsumfang

Funktionsumftang mit
Wachstumspotenzial

Gerlistet fir die Zukunft

N.CAD ist ein Baukastensystem und wéchst mit seinen Anforderungen. Bereits im Standard ist ein
grof3er Funktionsumfang gegeben. Dazu gehdrt zum Beispiel:

Maschine

Formatieren mit Fréiser Nullpunktverschiebung / Fréiskonturen
Drehen / Spiegeln /

kalieren

Riisten Programmieren

Anschlége heben / Bedingungen /
Aufspannungen Schleifen

Zyklen
Konstruktion liber

Taschen / Nuten / Unterflur- anwenderfreundliche
bearbeitungen / Eckenstechen Makros
/ Schriften frdsen

N

Mehr als nur WOP!
# Datenilibernahme aus CAD-Programmen
= Datenilibernahme aus ERP/PPS-Programmen

= Programmsplitting auf mehrere Maschinen

N.CAD Mobelbau

\
\

Funktionsumfang 01 N.CAD - Die Lésung




01 N.CAD - Die Lésung Zeichnungen mit Bemaf3ung und Beschriftung

Zeichnungen mit Bema-
Bung und Beschriftung

Grafiken fiir alles und jeden

Zu jedem erstellten CNC-Programm kann
N.CAD beliebig viele Zeichnungen ausgeben.
Diese konnen fur diverse Zwecke verwendet
werden und verschiedene Informationen ent-
halten:

= Fertigungszeichnung: mit allen relevanten
Mafen

# Einzelteilzeichnung: grob bemaft, flir Druck
auf Barcodeetikett

# Ansichtszeichnung: koloriert fir Angebote
# Montagezeichnung: Positionen und Arten
von Montageteilen, z. B. Schubkastenfih-

rungen

= Zeichnung fiir Korpuspressen: bemaf3t
dargestellte Position der Druckbalken

Als Dateiformate stehen z. B. pdf, jpeg, bmp zur
Verfligung. Sie kbnnen wdhlen, ob die erstellten
Grafiken gedruckt oder in einem bestimmten
Ordner gespeichert und auf Monitoren in der
Produktion angezeigt werden sollen. Fir den
Druck kann der Anwender das Layout nach
seinen eigenen Wiinschen frei gestalten.

Beispiel:
Der Mitarbeitende hat die Aufgabe, die
Druckbalken einer Korpuspresse zu
positionieren.

Die korrekte Positionierung wird in der
Fertigung auf dem Monitor angezeigt.

% Transportrichtung
— — — — — —
] e — | [=———] — ] I ]
1 2 3 4 5 6

N.CAD Mobelbau
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Even machines love it.




2N.CAD Optionsbaukasten

N.CAD Options- Die Basis
baukasten hosheimesssoiubalivnpieg

Maschinen erzeugen kdnnen, ist intuitiv bedien-
Erweitern Sie Ihre Méglichkeiten bar und schnell erlernbar mit grafischen Bearbei-
tungsmakros fir die dialoggeflihrte CNC-Pro-
grammierung. Mit N.CAD kommen Sie zligig zum
Ziel, Sie brauchen kein anderes CAD-System mehr.
Mit flexiblen Makro-Bibliotheken kdnnen Sie wieder-
kehrende oder dhnliche Aufgaben selbst erstellen und
erweitern. Sie sichern Ihr Team-Wissen und schaffen sich
Ihren eigenen Fundus an festen oder variablen CNC-Pro-
grammen, oder Sie Gbernehmen Zeichnungen einfach in
Ihren Bestand. So sind die Team-Kenntnisse gesammelt in
einer fur alle zugtinglichen Wissensdatenbank verfigbar, und
gleichzeitig erweitern Sie stetig das Knowhow in lhrer Pro-
duktion. Sicherheit bei der Programmierung erreichen Sie mit
der 2D/3D-Darstellung von Werkstlck, Bearbeitungen, Saugern
oder Spannmitteln. Und dann bauen Sie das System ganz nach
Ihren individuellen Anforderungen aus, zum Beispiel mit:

02 N.CAD Optionsbaukas:

Werkzeugoptimierung

Diese Funktion dient der Zusammenfassung von Werkzeugen zu
Gruppen, insbesondere bei der automatisierten Variantenprogrammie-
rung. CNC-Programme werden so generiert, dass Uberfllissige Werk-
zeugwechsel vermieden werden.

Laserprojektion

Das Optionsmodul steuert die Laserausgabe flir Seifert oder Z-Laser. So ist es
beispielsweise moglich, die Position der Sauger, die Auf3enkontur des Rohteils
oder auch die Fréis-, Bohr- oder Ségebearbeitungen zu projizieren.

Workplace control (WPC)

Das Optionsmodul dient der Produktionslistensteuerung. Hier lassen sich externe
Daten aus Excel-Listen und Datenbanken importieren. In einer Listenvorschau kann
man sich die Daten anzeigen lassen, die Variablen der Bauteile kdnnen bei Bedarf Gber
die Oberfléiche auch verédndert werden.

Even machines love it.



AD Optionsbaukasten Makroeditor

Makroeditor

Kollektives Fachwissen sichern

N.Cad-Mentus gestalten Sie nach eigenen Vor-
gaben. Definieren Sie die jeweiligen Program-

mierschritte und bauen Sie sich so lhre eigene
Bibliothek auf - so individuell wie lhre Produk-
tion.

Sichern Sie Ihr kollektives Fachwissen fur die
Zukunft! Mit dem Makroeditor speichern Sie
wichtige Programmschritte in individuellen
Makros. So wird das Fachwissen einzelner
Mitarbeitender zentral gesammelt und steht
jedem anderen ebenfalls zur Verfiigung. Keine
doppelte CNC-Programmierung auf Grund
unbekannter Speicherplétze, keine Unkennt-
nis, was der Bearbeitungsblock beinhaltet, kein
unbeabsichtigtes Uberschreiben von wichtigen

Seite 1 |Seite 2 | Seite 3 | Seite4.

AAAAA gsnummer  [AUFTRAGSNUMMERS]  Fre 081511
Tischform [FORMI [T Schreb-Lineartisch
Laenge M [ie0

Ersie @ [0

Serke [SIEY

Ausfuehrung WRE || @ tinks O rechts

Dekor IDEKOR] [T Weiss Melamin 2
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Starke,

N.CAD Mobelbau

Programmierschritten. Ihre CNC-Maschinen
werden ganz einfach programmiert.

Die neuen Dialoge kdnnen Sie eigenstdndig de-
finieren. Jede Variante erhdlt einen eindeutigen
Namen, und zusdtzlich kann eine Hilfegrafik
hinterlegt werden. Bauen Sie Ihre eigene Biblio-
thek auf, sichern Sie lhre Programmierschritte,
reduzieren Sie die Programmierzeiten und er-
héhen Sie die Motivation Ihrer Mitarbeitenden.

Auch das motiviert die Anwender: Der Makro-
editor ist individuell anpassbar. So kann der An-
wender sich seine Makros zu beliebigen MenU-
leisten zusammenbauen.

e %) [ Clamex P-Medis (mit Bohrung) __~
Position X posa o

Position ¥ posv  [p2

Abstand Lamello von Kante [ABSTAND] 20

Drehwinkel {nGieRon o

Kippwinkel [ANGLE]  [35

g

Ok |[ Abbrechen | [ Speichem | Hilfe ¥).CAD

N.CAD Meniis
Gestalten Sie nach eigenen Vor-
gaben.

Definieren Sie die jeweiligen Pro-
grammierschritte und bauen sich
so lhre eigene Bibliothek auf - so
individuell wie |hre Produktion.

20

Makroeditor 02 N.CAD Optionshauk

lhre Vorteile im Uberblick

Vorlagenerstellung fiir wiederkehrende Aufgaben

Gestaltung individueller Makros und Meniis

Einfache Handhabung komplexer Programmierschritte

Sicherung von schwierigen Programmierschritten

Einheitliches Fachwissen fiir die Mitarbeitenden

Effektiver, schneller und sicherer in der Programmierung

Eindeutige Texte erkléren die verwendeten Variablen,
zudem kann eine Hilfegrafik die Eingabe unterstiitzen

Even machines love it.



AD Optionsbaukasten Nesting

Effiziente Materialausnutzung

Fuar die optimale Schachtelung von Freiform-
teilen und die effiziente individuelle Mobelfer-
tigung ist Nesting unerldsslich. Die Arbeit mit
N.CAD Nesting ist fur jeden Anwender un-
kompliziert, denn die Bedienungsabldufe sind
klar definiert und aussagekrdftige Hinweis-
texte unterstitzen den Bediener zusdtzlich.
Alle wichtigen Symbole fiir das N.CAD Nesting
sind Ubersichtlich in einem Menil zusammen-
gefasst.

Verschiedene Frdsstrategien stehen zur Verfi-
gung: An- und Abfahrtbewegungen, integrierte
Werkzeugwegoptimierung, Stege setzen und
das Austrennen vom kleinsten bis zum gréf3ten
Bauteil, um das Vakuumproblem zu l6sen.

Nesting-Programme werden aus den Einzel-
programmen auftragsbezogen automatisch

obAn

Fir mehr
Informationen:
Besuchen Sie
unsere Webseite!

N.CAD Mobelbau

bis zum lauffdhigen CNC-Programm generiert.
Dabei werden alle Einzelteilinformationen wie
Maserungswinkel, Schrittwinkel und Bearbei-
tungsdefinitionen auf dem jeweiligen Maschi-
nentyp berlcksichtigt.

Um die Vereinzelung von Bauteilen zu hand-
haben, erzeugt man eindeutige Produktions-
papiere. Der MaschinenfUhrer erhélt zum

Beispiel eine Grafik Gber das Nesting-Ergebnis.

Die Barcode-Etiketten werden bezogen auf die
Entnahme der Bauteile erstellt. Die Einzelteile
sind durchnummeriert und kénnen somit leicht
zugeordnet werden. Ein Zeichnungsrahmen
und die Stlckliste fir das Schachtelergeb-

nis kénnen bei Bedarf ein- oder ausgeblendet
werden.

22
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CAD Optionsbaukasten Nesting Nesting 02 N.CAD Optionshauka

lhre Vorteile im Uberblick

Nesting-Bibliothek (64-Bit) Automatische Restteilverwaltung

Plug-In-Optionen fiir kundenspezifische Erweiterungen Automatischer Etikettendruck

,Common-Line-Cutting“ zur Reduzierung doppelter Friiswege Dateniibernahme aus ERP-Systemen
Beriicksichtigung von lokalen Stérkonturen Datenilibernahme aus Excel-Import
Austrennstrategie: Scigen und Friisen

Zeitberechnung der Bearbeitungsabldufe

Umfrésen mit Stegunterstiitzung Vollautomatische CNC-Programmerstellung

Guillotine-Schnitt

Nesting von variablen N.CAD-Programmen

Nesting von Konstruktionsdateien

Berechnung der benétigten Rohplatten

Anzeige der Ist- und Soll-Bauteile im Nesting-Ergebnis

N.CAD Mébelbau 24 25 Even machines love it.



Autorunner

CNC-Programme automatisch erzeugen

Mit dem Autorunner erstellen Sie vollauto-
matisch IThre CNC-Programme anhand Uber-
nommener Produktionsdaten aus Auftrags-
bearbeitungssystemen - dhnlich wie die
Serienbrieffunktion in der Textverarbeitung.
Uber eine Gruppendatei werden die zu ferti-
genden Teile mit Parametern beschrieben. Die
Gruppendateien stammen in der Regel aus
einem ERP/PPS-System. Auch aus Excel-Da-

teien kdnnen Informationen eingelesen werden.

Der Autorunner ist flr die Abarbeitung dieser

Gruppendateien verantwortlich. Starten kann

man den Autorunner auf verschiedene Arten:

# qgutomatisch (Pollen) - existierende Dateien
werden festgestellt (Poll-Modus) und deren
Inhalte abgearbeitet

# manuell (aus N.CAD/N.CAD WOP)

oder

# extern (durch Kommandozeilenaufruf)

N.CAD Mébelbau

Autorunner 02 N.CAD Optionshaukas

Fur jedes Teil werden eigene FMC-Dateien,
Grafiken und maschinenspezifische CNC-Pro-
gramme erzeugt. Voraussetzung ist eine Vor-
lagendatei, welche mit den Parametern aus der
Gruppendatei gefillt wird. Aus dieser wird dann
die definierte Einzelteildatei erzeugt.
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| Datei  Bearbeiten Auifihwen Arsicht Extras 7
M ik a T coBUS
; o @ 5+ x| bp ¥|’| |l L o8
B @B B E
L e L B e
B Auftrag DxfBatch
Aufragsrmummer: Duffizzny
Status: Fenig Dadrtsit ot
Produktionsmengs 7
Angelagt am: 2402.2021 15,5626 durch Senuzer dechulz

Zum Bearbeiten benbtigte Zeit:

Einzelteile (7)

(%) Fiter einfmustlencen

Fats Dateiname et
Z2TFR4001 903 | K A ey DNFBATCH 22 TT000005 HE XN generier
[t e CRFRATC 2 M ganerieet
CC genarient
N ganerier
NE generiet
TNE genetier

N D0 { G e e E AT 113 Gt ) 005D OIS gemer et

AR AAIAT AL

Datwipfad

Arzanl Broeleile: T

£C-00-05-2019 gschuiz Deutsch 172

Even machines love it.




AD Optionsbaukasten Autorunner Autorunner 02 N.CAD Optionshau

lhre Vorteile im Uberblick

Einmaliges Anlegen der Variante

Grafiken, z.B. Daten aus ERP oder
Excel XML, CSV

Ausprégungen der Werkstiicke, wie z. B. Abmessungen oder die Positio-

nen von Verbindern, Beschldgen etc., werden aus dem ERP-System oder
= pemafite Zeichnung aus Excel-Dateien libernommen
= Monatgezeichnung
= Barcodes Generierung der Maschinenprogramme im Nachtlauf

= etc.

Generierung der Programme direkt an der Maschine, z. B. durch Barcode-
aufruf, per QR-Code oder RFID

Automatisches Erzeugen von abstartsicheren CNC-Programmen

.CAD

Zeitersparnis durch automatisches Generieren
Ausschussreduzierung im Fertigungsprozess

Maschinenspezifische Individualisierbare Layouts flir Ausdrucke und Monitor-Anzeigen

CNC-Programme Autorunner

Protokollierung von nicht erzeugten Programmen (Fehlerprotokoll)

N.CAD Mobelbau 28 29 Even machines love it.



102 N.CAD Optionsbaukasten

Automatische Saugerpositionierung 02 N.CAD Optionshauka

Automatische
Saugerpositionierung

Risiken minimieren

Vermeiden Sie Kollisionen: Mit dieser Maschine Uber einen Projektionslaser, eine
Option werden die optimalen Positio- LED-RUsthilfe oder Uber einen automatischen
nen fur die Vakuumsauger berechnet. Rusttisch erfolgen. Es werden eine Reihe unter-
N.CAD erkennt, an welchen Positionen schiedlicher Konfigurationen flir eine Konsole
Durchgangsbearbeitungen stattfinden angeboten. Die optimale Auswahl der Sauger-
und meidet diese in dem von lhnen be- typen und deren Platzierung werden system-
stimmten Sicherheitsabstand. Die Posi- seitig errechnet und die beste Konfiguration
tionierung der Sauger kann dann je nach ausgewdihlt.

lhre Vorteile im Uberblick

Minimiert das Risiko der Saugerzerstérung
Erméglicht die komplett automatisierte Fertigung

Spart Arbeitszeit, da manuelle Tétigkeit entfdllt

4

50008 06068
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31 Even machines love it.



AD Optionsbaukasten Arbeitsplatten

Arbeitsplatten

Technologie mit Branchenexpertise

Kichen- und Badmobelhersteller sparen Zeit

und Kosten mit dieser Branchenlosung. Wich-
tiger Bestandteil sind die wissensbasierenden
Makros flr die moderne Programmierung von
Arbeitsplatten.

Den hohen Automatisierungsgrad erreicht

man mit einem schnellen, produktionssicheren
Datenfluss durch die Datenibernahme aus
Schnittstellen zu GAE, EDI und ERP-Systemen.
Die Auftragsdaten werden vollautomatisch aus-
gewertet und um notige Bearbeitungsdetails
fir die Produktion ergtinzt.

Die deutliche Zeiteinsparung in der Arbeitsvor-
bereitung begeistert jeden Anwender. Damit
konnen auch Auftragsspitzen problemlos um-
gesetzt werden.

N.CAD Mobelbau

In der Produktion werden alle nétigen Rusthil-
fen wie automatische Saugerpositionierung,
Laserprojektion oder LED-Anzeigen automa-
tisch ermittelt. So erhéhen Sie auf einfache
Weise die Produktionssicherheit Ihrer Anlage.

Die Arbeitsplatten erzeugen Sie, ableitend von
den gestellten Unterschrdnken, in der grafi-
schen Auftragsbearbeitung (GAE). Beim Import
Uber die N.CAD Arbeitsplatten-Losung werden
die Bearbeitungstechnologien zugeordnet, und
die CNC-Programmierung ist abgeschlossen.
Lediglich Sonderarbeitsplatten erstellt der
Sachbearbeiter direkt in der Arbeitsplatten-Lo-
sung.

32
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Arbeitsplatten 02 N.CAD Optionshauk
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CAD Optionsbaukasten Arbeitsplatten Arbeitsplatten 02 N.CAD Optionshauke

lhre Vorteile im Uberblick

Wissenbasierende Makros (Verbindungsfrdsungen / Eckbearbeitungen /
Spilen- und Herdausschnitte / Erstellung eigener Kundenmakros)

Automatische PlattenbemafBung

Automatische Plattennummerierung: Schnelle und eindeutige Zuordnung

Zuschnitts- und Fertigmapunterscheidung, Berechnung der Rohmage von Einzelplatten

Maserungsabhdingige Eckplattenfertigung Schnittstelle EDI, um Daten aus fremden GAE bzw. ERP-Systemen ohne

Mehraufwand einzulesen

Automatische Restteilzerkleinerung
Schnellerfassung fiir Sachbearbeiter

Automatische Stegsetzung bei Ausschnitten

Schwerpunktberechnung der Arbeitsplatten

Barcode drucken mit Hilfegrafik

Kennzeichnung von Kantentypen

Darstellung von Einzelplatten

Darstellung einer Gesamtzeichnung

N.CAD Mébelbau 34 35 Even machines love it.
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02 N.CAD Optionshaukasten Kantenbearbeitung Kantenbearbeitung 02 N.CAD Optionsbaukaste

/
/

Kantenbearbeitung

Kanten verleimen im Handumdrehen

Sie mdchten die Programmie- einigen wenigen Mausklicks seine Programme
rung lhrer ABS- oder Dinnkante erzeugen. Er greift dabei auf die in der Techno-
sicher und schnell erledigen? Mit logiedatenbank hinterlegten Werkzeug-, Ag-
dem optionalen Modul zum Verlei- gregate- und Maschinendaten zu. Fir immer
men von Kanten ist das ganz einfach. wiederkehrende Bearbeitungen kann der

Fir perfekt angeleimte Furnier- oder Anwender Vorlagen erstellen, die in Verbindung
Kunststoffkanten liefert die N.CAD Kan- mit den verschiedenen Optimierungsmodulen
tenbearbeitung grafische Makros und und Uberwachungsfunktionen ein sicheres
Varianten, mit denen die erforderlichen Programm erzeugen. Bearbeitungen wie
Programme im Handumdrehen erstellt z. B. Frésen, Abblasen, Verleimen, Runden, Ab-
werden. ziehen erstellt man mit nur wenigen Klicks.

Splrbar bedienerfreundlich: Mit den anwen-
derfreundlichen Makros kann der Bediener mit

Durch Speicherung in der Technologiedatenbank geht Wissen
nicht verloren

Verleimen von Diinnkante, ABS und Massivholzanleimern moglich

Schmelzkleber und Laserbekantung méglich

Programmerzeugung auf Knopfdruck bringt bis zu 90 % Zeitersparnis

Even machines love it.



2N.CAD Optionsbaukasten 3D-Simulation

3D-Simulation

Den Blick schérfen

02 N.CAD Optionsbaukasten

Vermeiden Sie kostspielige Programmierfehler und verktrzen Sie lhre Entwicklungszeiten, z. B.
im Prototypenbau. N.CAD beherrscht mit diesem Modul die 3D-Simulation mit Materialabtrag
fir Maschinen bis zu finf Achsen. Die Maschinenkonfiguration wird automatisch eingelesen.
Das kdénnen Sie mit der N.CAD 3D-Simulation:

Bohr-, Séige- und Frdis- Bearbeitungszeiten Sicherheit und
bearbeitungen in bis berechnen Prozesseffizienz
zu 5 Achsen darstellen erh6hen

Kollisionen erkennen
Materialabtrag zwischen Maschinen- Die Ansicht frei
kontrollieren korpus, Aggregate- zoomen und rotieren
gehduse, Werkzeug,

Sauger und Werkstiick

N.CAD Mébelbau



03 Schnittstellen So kommuniziert N.CAD So kommuniziert N.CAD 03 Schnittstellen

So kommuniziert
N.CAD

Anschluss garantiert

Durchgéingige Prozessabldufe sparen um verschiedene Datenformate austauschen

Zeit und reduzieren Fehlerquellen. zu kdnnen. Mit diesen Schnittstellen erzeugt
Damit Ihre Unternehmens- und Pro- N.CAD vollautomatisch optimierte CNC-Pro-
duktionsprozesse reibungsloser ablau- gramme fur die Fertigung per Knopfdruck oder

fen, pflegt N.CAD eine enge Verbindung im Nachtlauf.

zu marktfihrenden Softwarehdusern,

GAE Schnittstellen ERP Schnittstellen CAD Schnittstellen

zum Beispiel zum Beispiel SAP, zum Beispiel
furnplan, COE, PCS Navision, Borm, SolidWorks, AutoCAD
Infor, swing

.CAD

Branchenlésungen mit Integration und Schnittstellen

4 Even machines love it.



‘ 03 Schnittstellen 03 Schnittstellen

Datenimport leicht gemacht

Mit dem DXF Datenimport kdn- Standards festgelegt und die Zuweisung der

nen Sie die Konstruktionsmaog- Bearbeitungen zu den Layern definiert.
lichkeiten von CAD-Systemen
voll ausnutzen und die fertige Bei der ZeichnungsUbergabe werden auf der

Konstruktion direkt an die Maschi- Basis des Regelwerks die CNC-Bearbeitungen
ne Ubermitteln. So erreichen Sie die automatisch erzeugt und die erforderlichen
Durchgéingigkeit von der Zeichnung Werkzeuge zugeordnet. Damit sparen Sie Zeit
bis zum lauffdhigen CNC-Programm. und reduzieren Fehlerquellen. Es ist keine
Die Erstellung des Regelwerks erfolgt Nachbearbeitung in N.CAD mehr erforderlich.
kundenindividuell. Hier werden die

lhre Vorteile im Uberblick

Fertiges CNC-Programm

Keine manuelle CNC-Programmierung erforderlich

Deutliche Zeitersparnis

Vereinfachung und Fehlerreduzierung

Kompatibel mit jedem CAD-System, das Layertechnik und DXF unterstiitzt

Kundenindividuelle CAD-Regelwerke kénnen angepasst werden

Optional

Automatisches Generieren beliebig vieler DXF-Dateien per Gruppendatei
in laufféhige CNC-Programme

43 Even machines love it.



03 Schnittstellen Schnittstelle Solidworks

N 7

Schnittstelle Solidworks

CAD trifft CAM auf hochstem Niveau

SolidWorks ist das ultimative Werkzeug flir den
Entwurf sowie die Prifung, Prdsentation und
Verwaltung von 3D-CAD-Modellen. Es bietet
eine vollstdndige Sammlung an Entwurfswerk-
zeugen mit effizienten Funktionen fir Teile,
Baugruppen, Zeichnungen und die Erstellung
von Bildern oder Animationen. Im Holzbereich
eignet es sich besonders gut flir Sonderkons-
truktionen. Verkiirzen Sie lhre Konstruktions-
zeiten, verbessern Sie die Zusammenarbeit
innerhalb des gesamten Teams und reduzieren
Sie die Fertigungskosten.

N.CAD als Forschungs- und Entwicklungspart-
ner von SolidWorks bietet eine Schnittstelle

N.CAD Mébelbau

flr die CNC-Bearbeitung an. Die resultierende
Feature-Erkennung ermoglicht die automati-
sche Generierung von Kantenbearbeitungen
sowie von Frdskonturen, Bohrungen, Sdge-
schnitten und Zyklen wie Rechteck-, Kreis- und
Freitaschen. Alle bendtigten Daten werden
automatisch zu N.CAD Uubertragen.

Wie gewohnt editieren Sie bei Bedarf maschi-
nenneutral in der N.CAD-Oberfldche. So kén-
nen Sie ohne groflen Mehraufwand auf Basis
derselben SolidWorks-Zeichnung erstellte Pro-
gramme auf den unterschiedlichsten CNC-Ma-
schinen in Inrem Maschinenpark zum Einsatz
bringen.

44
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Schnittstelle Solidworks 03 Schnittstellen

lhre Vorteile im Uberblick

Maschinenneutrale Programmierung aus der SolidWorks-Zeichnung in N.CAD

Abgestimmte Optimierung und Risthilfen pro Maschine

Postprozessoren fiir alle Maschinentypen

Automatische Feature-Erkennung

Definition kundenspezifischer Features

Auflésung von Baugruppen und Filterung von CNC-relevanten Bauteilen

Unterschiedliche Konfigurationen pro Bauteil / Baugruppe mit Auswirkungen
auf die CNC-Bearbeitungen

Konfiguration maschinenabhdngiger Werkzeugzuordnungen

Konfiguration von Bearbeitungsreihenfolgen

Bearbeitungen Bohren, Scigen, Fréisen, Verleimen unter beliebigen Winkeln

3D-Simulation mit Zeitberechnung, um unpro- duktive TestlGufe an der
Maschine zu reduzieren

Even machines love it.



03 Schnittstellen Schnittstelle Furnplan

Schnittstelle Furnplan

Von der 3D-Planung zum CNC-Programm

Der Mobelhandel gestaltet mithilfe von furn-
plan blitzschnell RGume und kreative Mobel-
kombinationen, die man dem Kunden sofort
anschaulich présentieren kann.

Fir den Mdébelhersteller ergibt sich im Zusam-
menspiel von furnplan und N.CAD eine einzig-
artige Losung. furnplan dient dabei als Konfi-
gurator, mit dem man auch ohne umfangreiche
fachliche Kenntnisse in kurzer Zeit Mébel
konfigurieren und flr die Fertigung vorbereiten
kann, und zwar ganz individuell auf die Win-
sche der Kunden zugeschnitten.

Die von furnplan Gbergebenen Dateien kdnnen
sowohl einzelne Bauteile als auch ganze Mobbel-
gruppen enthalten. Des Weiteren sind Infor-
mationen zur Anordnung der zu verbindenden
Bauteile enthalten, z. B. Seite_links, Konstruk-
tionsboden, Einlegeboden etc. Auch wichtige
Informationen fur die Auswahl der Maschinen

und die weitere Bearbeitung werden tGbergeben.

Die Bearbeitungszuordnung inkl. Rusthilfen
geschieht automatisch. Der N.CAD Autorunner
generiert auf Basis der Informationen die ent-
sprechenden CNC-Programme. Ganz nebenbei
entstehen auch Fertigungszeichnungen, die als
Bilddateien oder PDF-Dokumente ausgegeben
werden kénnen.

Durch die Automatisierung werden Zeit und
Kosten gespart, Fehlerquellen minimiert und
nicht zuletzt auch monotone Arbeiten fir Mit-
arbeitende reduziert.

Noch einen Schritt weiter geht die zusditzliche
Integration von furnplan in das ERP-System.
Das vollendete Zusammenspiel gelingt mit der
Kombination furnplan - N.CAD - N.CAD ERP/3.

N.CAD Mébelbau

Das N.CAD Power Concept

In der Kombination mit N.CAD ERP/3 ergeben
sich besonders viele Rationalisierungseffekte.
furnplan dient hier als grafische Auftragserfas-
sung. Sdmtliche Informationen fir Angebote
und Auftragsbestdtigungen, Sticklisten und
Fertigungsunterlagen werden in einem Schritt
erfasst.

Auf Knopfdruck werden die erforderlichen
Informationen an N.CAD weitergegeben, wo die
CNC-Maschinenprogramme flr unterschied-
liche Fertigungskonzepte generiert werden.

Aus unserer Erfahrung wissen wir: Entschei-
dend flr eine effiziente Produktion ist das
sichere, abteilungsiibergreifende Zusammen-
spiel von der Auftragserfassung bis hin zur
Maschine.

Fazit: Mit der N.CAD Schnittstelle furnplan ste-
hen lhnen je nach Ihrer Systemkonfiguration
mehrere Wege offen.

Ausbaustufe: N.CAD + N.CAD ERP/3

furnplan dient N.CAD ERP/3 als grafische Auf-
tragserfassung. Mébelkonfiguration und Auf-
tragserfassung geschehen in einem Schritt.
furnplan liefert die Informationen an N.CAD, wo
die CNC-Programme erstellt werden. Gleich-
zeitig erhdlt N.CAD ERP/3 die Informationen
flr die Warenwirtschaft.

Schnittstelle Furnplan 03 Schnittstellen



03 Schnittstellen Schnittstelle ERP

Schnittstelle ERP

Programmierstellung tGiber Varianten

Nutzen Sie Ihre vorhandenen Daten: Fast alle
fur die Produktion relevanten Informationen
sind bereits im ERP-System vorhanden. Uber
verschiedene Austauschformate, wie zum Bei-
spiel .xml und .csv oder direkten Datenbankzu-
griff kbnnen diese aus dem ERP-System Uber-
geben und fir die CNC-Programmerstellung
genutzt werden. Die Schnittstelle wird voll und
ganz an lhre Gegebenheiten und Anforderun-
gen angepasst. Welche und wie viele Informati-
onen Sie Ubergeben, ist lhnen lberlassen - von

ANCIENT ART

MODERN ART

Abmessungen und Verbindungsinformationen
Uber Varianten bis hin zur Maschinenauswahl.

Anhand Ihrer Konstruktionsregeln erstellen Sie
variable Programme. Diese werden dann vom
N.CAD Autorunner mit den bereitgestellten
Informationen aus dem ERP gefllt. Ihre CNC-
Programme entstehen so ohne Personalauf-
wand und ohne Fehlerquote.

Auf Augenhohe mit dem Mittelstand 04 N.CAD ERP/3

Auf Augenho

Mittelstand

Eine Runde Sache

N.CAD ERP/3 hat alles, was ein ERP-System
auszeichnet: Leistungsstdrke, klare Struktu-
rierung und Vielseitigkeit - ein komfortables
und zugleich individuelles Werkzeug - einfach
SMART!

N.CAD ERP/3 ist investitionssicher. Es ist kom-
plett individualisierbar, skalierbar und mobil.
Alle ERP-Anwendungen inklusive Dokumenten-

he mit dem

management, Business Intelligence, CRM und
mobile Applikationen sind integriert, selbst die
mobile Datenerfassung. Auch hier arbeiten wir
nach dem bewdhrten Baukastenprinzip: Sie be-
stimmen selbst, welche Module fir Sie wichtig
sind. Und wenn das Unternehmen wdchst,
wdchst das System mit - mit lhnen und den
Anforderungen Ihres Unternehmens.

Integrierte Module

# Kundenbeziehungsmanagement (CRM)

= Revisionssicheres Dokumentenmanagement (E-Mail-Archivierung,
zu Vorgdngen verkniipft)

= Betriebsdatenerfassung

= Personalzeitwirtschaft

= Leistungsverzeichnis

= EDI-Manager

= Rechnungswesen und Controlling

# Business Intelligence Tools

49
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04 N.CAD ERP/3 Die N.CAD ERP/3 Landschaft

Die N.CAD ERP/3

Landschaftt

Ganzheitlich flexibel

Sie erhalten von uns eine funktional ausgereif-
te und technologisch moderne Software und

- was noch viel wichtiger ist - auch all unsere
,Brainware®, geballte Kompetenz rund um die
Herstellung Ihrer Produkte. Unsere Berater
sprechen lhre Sprache!

So kénnen wir unseren Kunden ein Héchstmaf3
an Sicherheit bieten. Seit Jahren international
im Einsatz, betreuen wir unsere Systeme in
Europa, Amerika und Australien. Unser Leis-
tungsspektrum beginnt bei der Ermittlung des
Optimierungspotenzials in lhrem Unterneh-

Leistungsmerkmale

# Hohe Projekterfahrung

# Kilare interne Strukturen

# Motivierte und branchenerfahrene Berater

# Skalierbare Software

= Effiziente Geschdiftsprozessanalyse und -optimierung

# Standardisiertes und noch individuelles Vorgehen

# Unternehmensweit verfligbhare Dokumentation

# Qualitétsziel

= Verbindliche Ziel-, Kosten- und Termindefinition

N.CAD Mébelbau

men. Das EinfUhrungskonzept zeigt die Imple-
mentierung und Anpassung der Softwarelésung
auf. Die umfangreichen N.CAD Service- und
Supportleistungen schliefdlich sichern eine
funktionale N.CAD Systemtechnik.

Die Erfahrung und das Knowhow von N.CAD
ermdglichen eine systematische Projektierung
und Einfihrung im Unternehmen, mitsamt
Meilensteingesprdchen, Budgetreflexion und
vollstdndiger Transparenz. Gemeinsam errei-
chen wir vereinbarte Ziele.




U5 N.CAD Service & Support Projektflihrung

N.CAD Projektfiihrung

Professionelle Systemeinfiihrung

N.CAD ERP/3 ist ein Baukastensystem und
wéchst mit seinen Anforderungen. Gemein-
sam mit Ihnen analysieren unsere Spezialisten
Ihren Bedarf und erarbeiten das beste Konzept,
um die Rentabilittt Ihrer Produktion weiter zu
steigern.

Beginnend mit der grafischen Auftragsplanung
erfahren Sie durchweg die hilfreiche Unter-
stlitzung dieser Komplettldsung. Die optimale
Betreuung Ihrer Kunden, Lieferanten und Part-
ner sichert das integrierte Kundenbeziehungs-
management (CRM). Zur sicheren Archivierung
und leichteren Auffindbarkeit von Dokumenten
gibt es das Dokumentenmanagement. lhre
Zahlen und Ergebnisse haben Sie stets im Blick
mit dem Business Intelligence Tool.

Die nahtlose Integration des Produktkonfigu-
rators erlaubt die Abbildung variantenreicher
Produkte derart, dass Zeit und Kosten im ge-
samten Workflow von der Angebotserstellung
Uber die Kalkulation bis zur Erstellung von Fer-
tigungsauftréigen erheblich reduziert werden.
Der Produktkonfigurator ist auch Uber das Web
und daher mobil nutzbar.

Die Branchenlésung N.CAD ERP/3 Mébel
verfligt Gber Integrationen zu den gdngigen
CAD-Systemen, u.a. nattrlich auch zu N.CAD.
Mit dieser einzigartigen Losung erzielen Sie
somit eine Prozessdurchgéingigkeit von der
Auftragserfassung bis zum fertigen Maschinen-
programm. Selbstverstéindlich werden auch die
g@ingigen Microsoft-Produkte unterstiitzt.

N.CAD Mébelbau

Bestandteil der L6sung

= \Variantengenerator

= Auftragsbezogene Fertigung
= Auftrdge bis zur Losgréfie 1
= Serienfertigung

# Stilcklistenerfassung abhéngiger
Materialien

= Differenzierbare Preisfindung
# \erbandsabwicklung
# Transparente Materialwirtschaft

= Kernfunktionalitéiten der Zuschnitt-
optimierung

= Bereitstellung von CAM-Daten

= Datenaustausch per EDI

# Tourenplanung

= Business Intelligence Tool (BI)

= Kundenbeziehungsmanagement (CRM)
# Dokumentenmanagement (DMS)

= Betriebsdatenerfassung / PZE

= Grafischer Leitstand (Plantafel)
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.CAD Service & Support N.CAD Services

N.CAD Services
Projektbegleitung

Professionelle Begleitung

Softwarepflege

Als N.CAD-Kunde wissen Sie, wie wertvoll es ist,
ein duflerst leistungsstarkes System einzuset-
zen. Diesen Wert steigern Sie jetzt noch, in-
dem Sie lhre Software stets auf dem aktuellen
Stand halten.

In keinem anderen Bereich verlduft die tech-
nologische Entwicklung so rasant wie in der

Erweiterung lhrer Software

Unsere Software ist modular aufgebaut und
damit individuell anpassbar. Wenn |hr Unter-
nehmen wdchst, kann Ihr System jederzeit
um zusdtzliche Funktionen oder Arbeitsplétze
erweitert werden. So motivieren Sie auch lhre

Support-Hotline

Der internetbasierte N.CAD Helpdesk ist eine
Erweiterung unserer Erreichbarkeit. Hier
werden die Fragen zur Software erfasst und
jeder Softwarepflege-Kunde kann den Status
seine Anfrage via Internet verfolgen. Natdirlich
haben Sie zudem die Mdglichkeit, mit unseren
Kollegen der Hotline Kontakt aufzunehmen.

N.CAD Mobelbau

IT-Branche. Programme mtussen laufend an
neue Entwicklungen der Hardware oder verdn-
derte Betriebssysteme angepasst werden. Mit
unserer Softwarepflege erleben Sie keine bdsen
Uberraschungen bei einem Wechsel der Hard-
ware oder des Betriebssystems.

Mitarbeitenden, denn jeder arbeitet gern mit
aktueller Software auf dem neuesten Stand der
Technik. Die Leistungen, die lhre Leute erbrin-
gen, werden spUrbar besser.

Schnelle Unterstitzung per Fernwartung ist
Ihnen sicher.

In einer Wissensdatenbank werden hdufig ge-
stellte Fragen gespeichert und mit den entspre-
chenden Antworten und ergtéinzenden Informa-
tionen allen Benutzern zur Verfligung gestellt.
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N.CAD Services 05 N.CAD Service & Sup

lhre Vorteile im Uberblick

Regelmiiige automatische Updates

Kostenlose Support-Hotline

N.CAD Helpdesk

Fernwartung via Teamviewer

Planbares Wartungsbudget

Mitarbeitermotivation und Leistungssteigerung durch aktuelle Technologie

Even machines love it.
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