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Unser neues Design

ab sofort auch im NCAD
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NCAD Dialog-Gruppierungen

Mit der neuen NCAD Version wurde auch der
Dialog Uberarbeitet, um die Benutzerfreund-
lichkeit zu verbessern. Im Rahmen des neuen
Designs konnten die Funktionen neu struk-
turiert und zusammengehorige Funktionen
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sind ab sofort auf der ersten Seite platziert,
um eine schnelle und einfache Bedienung
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auf den nachfolgenden Seiten zu finden.
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Neuentwicklungen Holzbau

Die neuesten Funktionen ermaoglichen die Er- Berichte an ihre individuellen Anforderungen
stellung umfassender Berichte Uber Bauvor- anzupassen. Diese Funktionen sind sowohl fur
haben und Nesting-Auftrdge, um beispielsweise Nesting, als auch fur die Losverwaltung ge-
den Materialverbrauch und Verschnitt effizient eignet, um einen ganzheitlichen Uberblick Uber

zu verfolgen. Benutzer haben die Mdglich- alle Planungselemente zu behalten und die Er-
keit, spezifische Auftrdge auszuwdhlen und die stellung von Produktionslisten zu erleichtern.
E COBUS ReportCall [K:\NestingAuftrage.crp] - O X
ReportCall V).CAD
NDEH¢ 3
Auswahl Auftragsname [9%1] Auftrags-1D [%2] Ordnername [%3] Nutzungsgrad [%4] Nettonutzungsgrad [
O Beispielbauteile (3) 76 0.53 1 ~
[ |Bsp1 78 0.36 0.99
StOpt 85 0.78 0.88
StOpt Fit 86 0.82 0.89
Turenbauteile 118 0.53 0.96
[ |unbenannt {10) 90 0.5 0.98 .
< o >
@ Basisbefehl
Befehl RPT

Deckblatt . + x Ausv Report Dateipfad

@ Materialnutzung2.rpt  K:A\rpt\Materialnutzung?2
Details

%+ ®

N C A D COBUS Nesting Materialiibersicht e

. Gesamtzahl Ergebnisplatten: 12
Schnittstelle Durchschnitticher Nutzungsgrac: 40,65%
Durchschnittlicher Nettonutzungsgrad: 84,98%
LI
fur gedruckte et
Bauvorhaben ABC
AGW GBW
e p O r S Putztraeger-Holzfaserplatte_M042_1800x600x60mm_NF Ausnutzung: 14,64% Anzahl: 1
SSW vw
, . Aquapanel_12.5mm_2000x1250mm Ausnutzung:100,00% Anzahl: 1
M |t d iesen Re po rts kG nn Knauf Diamant_X18_2800x1250mm Ausnutzung: 84,2f6 Anzahl: 1
die Anzahl der verwendeten OSB3-Platte_12mm_2500x1250mm_SK Ausnutzung: 80426 Anzahl: 1
Rohp|otten und dessen Aus_ OSB3-Platte_25mm_2500x1250mm_NF Ausnutzung: 94,3% Anzahl: 1
nutzungsgrod der Neshﬂg- Putztr: r-Holzfaserpl: M042_1 x600x100mm_NF Ausnutzung: 55,6%% Anzahl: 2
Spanplatte_roh_19mm_4110x2070mm_SK Ausnutzung: 93,25% Anzahl: 1

auftrédge ausgeben werden. 7

EG IW T1
3-Schicht-Platte_Fi_5000x2050x27mm_SK Ausnutzung: 40,0% Anzahl: 2
EG IW T2
Kerto_LVL_S-beam_39mm_8000x2500mm Ausnutzung: 37,79 Anzahl: 2
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Neue Funktionen im N.CAD-Nesting

Stapelbildung im NCAD-Nesting Zeitberechnung in den Nestingauftréigen

Im Nesting kann jetzt eine feste Alphanum- Als Option gibt es die Moglichkeit, im Nesting

merische Reihenfolge eingestellt werden fur die CAM-Zeitberechnung zu hinterlegen so-

die Nestingreihenfolge der Stapel. dass diese bei den Auftrédgen mit angezeigt
wird.

Barbaric Schnittstelle

Als Option gibt es die Moglichkeit, die Daten an eine Barbaric Anlage zu Ubergeben damit die Nes-

tingliniensteuerung alle Informationen tber die Bauteile besitzt. Ubertragen werden Daten

wie bendtigte Platten, Bearbeitungszeit und Einzelkonturen.

[ coBUS Nesting - o X
Datei Aufirag Schachteln CNC-Generienung Extras 7
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Teilueise geschachtelt

Angelegtam 200220241409
7 Rohplatten geleg

£ Schachtelergebnis Angelegtvon Andreas Caypul

[ HHW Letzte Anderung 010320241054

£ Einzeleile (Andreas Caypul

Rohplatten
Schachtelergebnis
7 Rehplatten

Anzah Einzelteile

3chicht 156
3-Schicht-Platte_Fi_5000x2050x1mm 5K 1 1 Bereits geschachtelt 148

3-Schicht-Platte_Fi_5000x2050x27mm_SK
15800_1014

15850_10015

-7 15830-10015

Aquapanel_12.5mm_2000<1250mm
Beschichtet weiss 19
Cetris_Basic_18mm_1250¢3350mm_unge. H

4 Schachtel-Optionen rofil for Schachtel-Optionen

DWD-Platte_16mm_2510635mm_NF e ProflfurSenechicl O N
DWD-Platte_16mm_3000x1247mm_SK Material ‘ - ‘
DWD-Platte_16mm_BLACK_2515¢640mm_NF Allgemein

GFP_2710:2500¢15 4 CNC-Optianen

GFP_3000x2500x 15 Maschinenauswahl Aligemein

GFP_3200x2500x 15
Umfrasen Optimale Ausnutzung ab:

o G patie 2 5mm 30001250 S

Frasparameter
Gipsfaser-Platte_15mm_2750c1250mm e

Terhalle-OSB_3000x1250x25 (3) Terhalle-OSB_3000x1250x25 (4) Verbleibend zu schachtein

Fullteile gesamt
Geschachtelte Fullteile

3 optionen — o x 1

Restplatten Maximale Anzahl Stapel:
Gipsfaser-Platte_15mm_3000<1250mm Abfalle zerkleinern
-77] Gipsfaser-Platte_18mm_2540c1250mm 1 Ausgabepfade Feste Stapel-Reihenfolge
7] Gipsfaser-Platte_13mm mm All ehrfachplatten einzeln ausgeben
2 Gipfaser Pl Timm 100125 [—— ® o | , ;lemein [ Mehrfachplatt I ausgeb
Gipsfaser Pltte_38mm_3350<1250mm 18 [ Storkontur vereinfachen
Gipskarton-Platte_12.5mm_2000x1250mm L pPlugine
Gipskarton-Platte_12.5mm_3000x1250mm N;S““ b-Optionen Faktor (0-100): 0
Gipskarton-Platte_18mm 2000<1250mm plashind
Gipskarton-Platte : 2000x825mm Rohplatten

Gipskarton-Platte_25mm _2000x625mm Restplatten

Gipskarton-Platte impr_12.5mm_3000x1250mm Streifenoptimierung
GKB2500x1250x12.5
GKB2750x1250x12.5
GKF2500x1250x12.5.
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Neue Funktionen im N.CAD-Losmanager

Stapelbildung

Ab sofort gibt es die Moglichkeit, die Stapel-
bildung anzugeben, die beim Nesting mit
berlicksichtigt werden soll.

Sortieren der Bauvorhaben

Die Liste der eingelesenen Bauvorhaben kén-
nen nach Importdatum oder alphanummerisch
geliste werden.

Filter fir Einzelteile

Far die Erleichterung der Loshildung kénnen
ab sofort nur Teile angezeigt werden, die dem
eingegebenen Kriterium in der Suchmaske
entsprechen.

Fertigungslosname

Bei der Losbildung kann nun ein Fertiungslos-
name aus einer Auswahl gewdhlt werden, dazu
kann direkt ein Ordnername fur das Nesting
Ubergeben werden damit hier die Verwaltung
vereinfacht wird.

COBUS Losverwaltung

Schnelle Ubergabe aller Fertigunglose

Uber einen Mausklick werden zukUnftig alle
Lose an die Fertigung Ubergeben und nicht nur
einzelne.

Status Anzeige Lose

Uber eine Einfdrbung kann erkannt werden,
ob das Los noch in der Warteschlage ist,

es fertig gestellt wurde oder einen Fehler
enthdlt.

Fillteile

Bei der Bildung von Losen besteht die Mdglich-
keit, bestimmte Flllteile festzulegen, die bei
jedem Los mit in die Verschachtelung einbe-
zogen werden.

Multiuseranzeige Lose

Bei der Anzeige von Losen besteht die M6g-
lichkeit, zwischen der Anzeige aller Lose oder
nur denen des aktuellen Benutzers zu wdhlen.

COBUS Losverwaltung eo®
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L d’(‘l,ﬂ"l) h22384 wohnenplus_3schicht_2000_0001.FMC_3-5 ©
¢ g{‘lf‘l} h22384 wohnenplus_3schicht_2001_0002.FMC_3-5

g Abgeschlossen

(i) (95/95) H22384 WohnenPlus_3Schicht

e Fallteile
@ Produktion &

Parameter Wert

AssignedinstancesCount 95

@razees || 25 (1/1) h22384 wohnenplus_3schicht_2010_0003.FIMC_3-5 In Produktion  [8] CreateDate 29.02.2024 08:08:

. : 24,

v £ (1/1) h22384 wohnenplus_3schicht 2011_00D4FMC_3-5 HHW (2) e ImportSrePath D:\COBUS\202444
g(?ia’QS]} 01.03.2024 InstancesTotalCount 95

&(1.«'1) h22384 wohnenplus_3schicht_2012_0005.FMC_3-5 -
@(689;’69‘ ) ) i @6 Enzlteie ModifyDate 14.03.2024 16:17:
! t g(‘lr‘l) h22384 wohnenplus_3schicht_2013_0006.FMC_3-5 Name 127384 Wohnent
#’[Wiﬁ_a’ﬁt v ﬁ’(m; h22384 wohnenplus_3schicht_2016_0007.FIMC_3-S () 0 Flleilmengen Number
t d’ {1/1) h22384 wohnenplus_3schicht_2018_0008.FMC_3-5 ToolTip H22384 Wohnenf
; &{1;1} h22384 wohnenplus_3schicht_2021_0002.FMC_3-5 Projecthame H22384 Wiohnenf

i &(‘I.ﬂ"l) h22384 wohnenplus_3schicht_2023_0010.FMC_3-5

< »

¢ &{‘I.}"I} h22384 wohnenplus_3schicht_2025_0011.FMC_3-5
L d’“,ﬂ) h22384 wohnenplus_3schicht_2028_0012.FMC_3-5
v &{‘I.f"l} h22384 wohnenplus_3schicht_2035_0013.FMC_3-5

&(‘I.-"‘I) h22384 wohnenplus_3schicht_2036_0014.FMC_3-5
v &{‘I.f"l} h22384 wohnenplus_3schicht_2039_0015.FMC_3-5
I &{13’1} h22384 wohnenplus_3schicht_2040_0016.FMC_3-5
t g(‘l.f"l) h22384 wohnenplus_3schicht_2041_0017.FMC_3-5
t &{‘I.}"I} h22384 wohnenplus_3schicht_2044_ 0018.FMC_3-5

i &(‘I.ﬂ"l) h22384 wohnenplus_3schicht_2045_0019.FMC_3-5
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H22384 Fermacell_IW_

29.02.2024
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